
 

 

Thema: Nassklassierung und Entwässerung  
    von Quarzsand aus Saugbagger 

 
 
Aufgabenstellung: 
In bis zu 960 m3/h (!) Sand-Wasser-Suspension aus einem Saugbagger sind die Feststoffe 
abzuscheiden. 
 
Als Produkte sollen zum einen gewaschener Sand der Korngröße 0,063 - 4 mm und Rundkorn, 
gewaschen in der Korngröße > 4 mm anfallen.  
Wasser und Feinpartikel < 0,0063 mm gehen in den See zurück. 
 
 
Eingesetzte Maschine(n): 
Entwässerungsmaschine SCW 1600/5000/2-LE6,  
Nennbreite:   1600 mm 
Nennlänge:   5500 mm 
Schwingende Masse:  6500 kg 
Das Oberdeck dient zur Entwässerung, das Unterdeck zur Klassierung.  
PUR - Systemsiebbeläge, eine verstärkte Ausführung der Paneele. 
…mehr siehe Rückseite 
 
 

Besondere Vorteile für den Kunden: 
Aufgrund dieser ungewöhnlichen Aufgabenstellung musste eine spezielle Maschine erstellt 
werden, die die notwendige Robustheit aufweist.  
 
Durch die Lieferung von Einlaufkasten und Schurrenwagen wurde dem Kunden die Erstellung  
der umgebenden Konstruktion vereinfacht. 
 
 
 



 

Eingesetzte Maschine(n): 
… Fortsetzung  

Diese Entwässerungsmaschine ist das Herzstück einer Gesamtanlage mit Zyklonen zur Anreicherung des  
Feststoffes in der Flüssigkeit. 
 
Die Nassklassier-Entwässerungsmaschine mit Unwuchterreger musste so konstruiert werden, dass die  
riesige Menge von bis zu 960 m3/h Suspension, die zuerst auf das Klassierdeck trifft, überhaupt dauerhaft 
verarbeitet werden kann. Darüber hinaus musste das Oberdeck massiv genug ausgeführt werden, damit  
bis zu 200 t/h Sand 0/4 verlässlich ausgetragen und entwässert werden kann.  
 
Es zeigte sich im Betrieb, dass sich am Oberdeck in der ersten Hälfte eine Wasserschicht mit bis zu 0,4 m  
Dicke bildet, die in Schwingung versetzt wird.  
 
Der Unwuchterreger Typ LE6 wird von VIBROPLAN eigenerstellt und gefertigt. Alle Abläufe sind mit 
Tropfkanten ausgeführt und materialberührte Flächen entweder mit PU oder Verschleißgummi 40 sh 
ausgekleidet. 


